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Pusula Kauguk - Degirmen teknolojilerindeki yillarin uzmanhg
sayesinde yuksek kaliteli kaplamalar uretebiliyoruz

Pusula Kauguk, endiistriyel igletmeler igin kauguk ve teknik kauguk uriinleri liretmektedir

Uzmanhk alanlarimizdaki kauguk-teknik
urdnler sunlardir:

-Dinya capinda her turld degirmende kullanilan
kaucuk astarlar/kaplamalar

-Her turlt degirmen icin Pusula kauguk kaplamalar

-Polimer kauguk kaplamalar

-Kaucuk kaplama plakalan

-Krom-molibden alasimli ¢elik kaplamalar

-Spiral siniflandiricilar icin kaucuk kaplamalar

-Monobloklar

-Korozyon korumali kauguk kapli borular

-Musteriye 6zel her tlrlt kauguk Grdni

-MRG (kaliplanmis kauguk drtnler) Gretimi igin
kaucuk karisimlari

Musterilerimize su konularda en iyi cézimleri
sunuyoruz, ¢alisma omrinin
uzatilmasi, tretim artisi, yluksek
kaliteli Grtnler, hizli teslimat
sureleri, ust duzey musteri
hizmeti.
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Kaucguk odakl trinlerimiz

sektorle karsilastinldiginda:

Pusula kauguk kaplamalar, metal kaplamalara gore
%80 daha hafiftir. Bu sayede montaj ve demontaj
sirasinda daha fazla guvenlik saglar ve kaliteden 6din
vermeden daha gavenli calisma imkani sunar.

Agirliktaki azalma sayesinde kullanicilar degirmene
daha fazla cevher yikleyebilir, bu da rulmanlar ve
disli sistemleri Gzerindeki basinci azaltir, daha
yiuksek Uretim kapasitesi ve tonaj saglar.
Rulman ve dislilerin 6mrini uzatir.

Uretimimiz sayesinde, degirmenlerin kalkisinda ve
kullaniminda elektrik tiketimi azalir. Celik bilyelerin
asinmasindan kaynaklanan maliyetler diser ve
mineral isleme net maliyeti azalir.

Fabrikamiz diinya standartlarinda
ekipmanlaria donatilmistir:

-MRG dretimi icin kompresyon presleri:

-Alman LWB Steine GmbH ve Simplexkamp
makineleri

-italyan Pirelli girketi

-Ekstrider: Amerikan Davis-Standard

-Su jeti kesim makinesi: italyan Waterjet Company
ve Turkiye'de uretilen Mavijet su jeti kesim makinesi
-Plazma kesim makinesi: Amerikan Hypertherm
-Freze portal makineleri: Japon Okuma, Ispanyol
Nicolas Correa
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Son olarak, teknik kontrolleriniz cok daha kolay ve
seyrek araliklarla yapilir; bu da size zaman ve para
tasarrufu saglar.

Ham madde Kalitesi, kauguk Grinleri igin kullanilan
ham kaucguk, Italya ve Kuzey Amerika'daki
teknolojistlerin gelistirdigi recetelere gore Uretilir.

Metal baglanti elemanlari Avrupa menseli
firmalardan temin edilir.

TUm Gran gelistirme, tasarim,kalip,uretim teknolojileri;
Italya, Kanada'daki uzman firmalar ve kendi tasarim
ekibimiz tarafindan birlikte gerceklestiriimektedir.

Sirketimizin tim ekibi, 30 yili askin suredir kauguk
urund dretimi alaninda deneyim sahibidir.
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Pusula Kauguk - Degirmen teknolojilerindeki yillarin uzmanhgi
sayesinde yiksek kaliteli kaplamalar liretebiliyoruz

. 5

gy

L4

Asagidaki iriinleri kauguk ve Pusula kauguk astarlar icin piyasaya sunuyoruz:

Central cone

-Lifter barlari Pulp lifter

-Kabuk plakalari (Shell plates)
-Bas plakalari (Head plates) Head plate

Lifter bar

Lifter bar
Grate plate

-lzgara plakalar (Grate plate) Segment

-Merkezi koniler (Centre cones)
Lifter bar
Lifter bar

Lifter bar

Pusula rubber lifter bar

-Segmentler, barlar

-Montaj parcalari (civatalar, somunlar,
contalar, simler, pimler)

-Bosaltma sistemleri (pusula kauguk/metal

) Pusula rubber lifter bar
hamur kaldirici lifter)

Lifter bars

L o Pusula rubber lifter bar

Uriinlerin Boyutlari:

Her tiirli konfigiirasyonda lifter barlari:

1. Lifter barlarinin genisligi: 100 mm'den 400 mm'ye kadar
2. Lifter barlarinin yiksekligi: 100 mm'den 500 mm'ye kadar
3. Lifter barlarinin uzunlugu: 12.000 mm'ye kadar

Her tiirlii konfigiirasyonda kabuk plakalan (Shell plates):

1. Kabuk plakalarinin genisligi: 40 mm'den 500 mm'ye kadar
2. Kabuk plakalarinin yiiksekligi: 40 mm'den 200 mm'ye kadar
3. Kabuk plakalarinin uzunlugu: 12.000 mm'ye kadar

Her turlii konfigiirasyonda bas plakalarn (Head plates):

1. Bas plakasinin kalinhigi: 1.200 mm'ye kadar

lzgara plakasi (Grate plate):

1.1zgara plakasinin kalinhgi: 200 mm'ye kadar
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Pusula Kaucguk - Degirmen teknolojilerindeki yillarin uzmanhg
sayesinde yiiksek kaliteli kaplamalar uretebiliyoruz

Degirmenler icin Pusula kauguk astarlar.

Kabuk plakasi
(Shell plate)

Lifter bar

Bas plakasi
(Head plate)

Izgara plakasi
(Grate plate — HSS)

Hamur kaldirici
(Pulp lifter)

Merkezi koni
(Central cone)

Segment

Degirmenler icin kaucuk-metal tiriinleri piyasaya sunuyoruz:

-Pusula kaucuk lifter'lar ylksek alasimli ¢elikten tretilmistir

-Pusula kauguk lifter barlar yuksek alasimli gelikten Gretilmistir

-Pusula kaucuk lifter barlar HSS'den (Yuksek Hiz Celigi) tretilmistir

-Pusula kaucuk kabuk plakalari (Shell plates)

-Pusula kaucuk bas plakalari (Head plates)

-Pusula kauguk i1zgara plakalari (Grate plates)
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Metal Astarlar
SAG mill 7.0x2.3
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Bas Plakasi T1 (Head Plate T1) Bas Plakasi T2 (Head Plate T2) Takoz (Wedge) |Agirhk:
Adirhik: 704 kg, 20 adet Adirlik: 420 kg, 40 adet 11 kg, 70 adet
04. 05. 06.
Kabuk Astari (Shell liner) Kaldirici (Pulp lifter) Kaldirici (Pulp lifter)
Adirhik: 1846 kg, 20 adet Adirhik: 660 kg, 20 adet Agirlik: 540 kg, 20 adet
07. 08. 09.

lzgara Plakasi (Grate plate) Astarlar (Linings) lzgara Plakasi (Grate plate)
Agirhk: 682 kg, 20 adet Agirhk: 80 kg, 10 adet Agirlik: 320 kg, 10 adet

Toplam metal astar kitlesi 110 ton
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Degirmenlerde Pusula Kaucuk Astarlarin
Avantajlarinin Incelenmesi
SAG degirmeni 7.0 x 2.3

Avantajlarin incelenmesi:

Degirmen astarlarinin ¢aligma siresini 2 ila 4 kat artinr (yikleme sirasinda) ve bogaltma sirasinda 4 kat
daha fazla uzatir. SAG degirmeni 7.0 x 2.3 icin celik astarlar (110G 13L markasi) kullanildiginda tahmini
calisma siiresi:

-Yiikleme igin: 4 ay

-Bosaltma igin: 4 ay

-Kaucuk-metal (Pusula) astarlar kullanildiginda tahmini
calisma siiresi su sekilde artar:

-Yiuikleme sirasinda: 12 ay

-Bosaltma sirasinda: 24 ay

-Bu sayede maliyetleri diisliriirken ¢alisma siresini artirir.

Pusula Kaucguk Astarlarin montaj siiresi, ¢elik astarlara gére 2 kat daha kisadir.

Celik astarlarin montaj siiresi 10 giin iken, Pusula Kaucuk Astarlar 5 giin sirer.

Sokme / Montaj sirasinda, Pusula Kauguk Astarlar sayesinde glivenlik artar.

Agirhik Azaltma Sonuglar ; Pusula Kauguk Astar kullanimi sayesinde degirmen astarlarinin toplam
agirhg 50 tona kadar azalir. Bu da ana yatak ve tahrik tinitesindeki yiikii azaltir. Tahrik tnitesindeki
beton temelin asinmasini diisiriir (titresim ve kapasite azalmasi nedeniyle).

Enerji Tasarrufu ; Toplam astar kiitlesinin azalmasi ve kalkis akiminin diismesi sayesinde enerji
tasarrufu saglanir (kalkis sirasinda gikan giic normal kosullara gore 5-6 kat daha yuksektir).

Civata Sikma igin Baslat/Durdur Gerekmez ; Gelik astarlarda civatalarin gevsemesi nedeniyle sik sik
durdurup yeniden sikma gerekirken, Pusula Kaucuk Astarlarda bu ihtiya¢ ortadan kalkar.
Planlanmamis bakim kontrolleri i¢in degirmeni yeniden baglatmaya gerek kalmaz.

Sizdirmazhk ; Pusula Kauguk Astarlarin tiim kullanim 6mri boyunca civata deliklerinden sizma onlenir.
Gurilta ve Titresim Azalmasi ; Giriilta ve titresim azalmasi sayesinde fabrika ¢alisanlarinin

calisma kosullari iyilesir. Celik astarlarda asansor calisma 6mri 12-14 ay iken, kauguk-metal
astarlarda 24-28 ay olur.
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. BESLENME
ASTARLARI

Zhezkent MPP'de kullanilan SAG Degirmeni
7.0 x 2.3 icin Pusula Kaucuk Astarlarinin Birimleri

0Ol
Bas Plakasi T-2 (Head plate T-2) Bas Plakasi T-1 (Head plate T-1) Lifter Bar RM 210x280
Agirlik: 182 kg, 20 adet Adirlik: 68 kg, 20 adet Agirlik: 190 kg, 20 adet
04. 05.

Lifter Bar R 210x250 Segment /
Agirlik: 48 kg, 20 adet Agirhik: 36 kg, 20 adet
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ASTARI

Zhezkent MPP'de kullanilan SAG Degirmeni
7.0 x 2.3 icin Pusula Kaucuk Astarlarinin Birimleri

o1

Kabuk Plakasi (1+1) (Shell plate (1+1)) Lifter Bar RM 210%330 (1+1)
Adgirlik: 68 kg, 40 adet Adirhk: 332 kg, 40 adet
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Zhezkent MPP'de kullanilan SAG Degirmeni
7.0%x2.3 iginPusu-Ié Kaucuk Astarlarinin Birimleri

ol
Elevator (Elevator) Elevator (Elevator) lzgara Plakasi (Grate Plate)
Agirhik: 305 kg, 20 adet girlik: 274 kg, 20 adet Agirhk: 740 kg, 20 adet
04. 05. 06.
lzgara Plakasi (Grate Plate) . .
Segment Agirhk: 24 kg, 17 adet Segment Agirhk: 52 kg, 17 adet

Agirhik: 112 kg, 10 adet

Toplam metal astar kiitlesi 55,5 ton Vi
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ASTARLARI

Nikolayevskaya CF'de kullanilan SAG Degirmeni
7.0 x 2.3 icin Pusula Kaucuk Astarlarinin Birimleri

(0] B
Bas Plakasi T-2 (Head plate T-2) Bas Plakasi T-1 (Head plate T-1) Lifter Bar RM 210x280
Agirhik: 184 kg, 20 adet Agirlik: 68 kg, 20 adet Agirhik: 190 kg, 20 adet
04. 05.

Lifter Bar R 210250 Segment /
Adirhk: 48 kg, 20 adet Agirlik; 36 kg, 20 adet
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ASTARI

Nikolayevskaya CF'de kullanilan SAG Degirmeni
7.0 x 2.3 igin Pusula Kaucuk Astarlarinin Birimleri

Kabuk Plakasi (1+1) (Shell plate (1+1)) Lifter Bar RM 250%330 (1+1)
Adgirlik: 234 kg, 40 adet Adirhk: 402 kg, 40 adet
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Nikolayevskaya CF'de kullanilan SAG Degirmeni
'y 7.0 x 23 icin Pusula Kauguk Astarlarinin Birimleri

07.
/ \ Ring

6 N Agirlik: 24 kg (adet-set)

01. 02. 03.

Hamur Kaldinici (Pulp Lifter) Hamur Kaldirici (Pulp Lifter) lzgara Plakasi (Grate Plate)

Agirhk: 305 kg, 20 adet Agirlik: 135 kg, 20 adet Agirhk: 740 kg, 20 adet

04. ‘ 05. 06.

Bosaltma Konisi (Unloading Cone) Segment Segment
Agirhik: 250 kg, 20 adet Agirlik: 24 kg, 17 adet Agirlik: 52 kg, 17 adet
Toplam metal astar kutlesi 66 ton
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Pusula kauguk astarlara gegisin genel tasarruf etkileri
(yilhik, tek SAG degirmeni igin)

Pusula Kaucuk Astarlar
Celik Mg astarlara gore 2-4 kat
daha uzun calisir.

Yillik tasarruf:

100.000 - 200.000 USD
(Kar etkisi:
2.000.000 USD'ye kadar)

Degirmen Pargalarinda Tasarruf
(Ring disli, ana yataklar, tahrik
mili, digli kutulari, elektrik
motoru, kaplinler vb.) JAgirhik
azalmasi sayesinde asinma ve
yiik diser. 1 Yillik tasarruf:
minimum 100.000 USD

Civata & Baglanti Elemanlarinda
Tasarruf_|/(Civata, somun,
rondela, pim vb.)['Daha az

asinma ve gevseme.
Yillik tasarruf:
10.000 USD'ye kadar

Degirmen Uretim Artis
Astar tasarimi sayesinde
tiretim minimum %10 artar.
Kar etkisi:
2.000.000 USD'ye kadar

Asansdrlerin 24 aya varan
calisma siiresi sayesinde,
Yillik tasarruf
1.000.000 USD'ye kadar

Durus Siresi (Downtime)
Azalmasi[Astar degisimi icin
degirmen durusu yilda 20-30
giin azalir.” Relining, s6kme /

takma tasarrufu:
1.000.000 USD'ye kadar

Degirmen Agirliginin Azalmasi
Adirlik 50 tona kadar azalir
— elektrik titketiminde %10

tasarruf.CYillik tasarruf:
70.000 USD'ye kadar

Montaj / S6kme Maliyetlerinde
Tasarruf JAstar sokme / takma
islemleri daha hizli ve ucuz.
Yillik tasarruf:

30.000 USD'ye kadar

Tek SAG degirmeni 7.0 x 2.3 igin
yillik minimum toplam tasarruf:
1.610.000 USD
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Pusula Kaucuk Astar Kullanimi Sirasinda Gii¢ Tasarrufu

SAG MILL 7.0x2.3

Mass of component, Working hours Power expense
tn
Parametersof Parameters ..o gmoy Lt, r Power
the gear of the kw nt Ur o saving, year
linings tion e

trom miner Total 24hrs 241

mel  als ““:'Qh year day vear kW/hrs

linings
¢ day kWihrs

SAG MILL 7.0x2.3 m"l?é‘;rl 160000 100 10500 100,00 9000 29500 060 960,60 24,00 660000 2304000 6336 000,00

Rubber-

SAG MILL7.0x23 /o .

1600,00 100 58,00 100,00 9000 24800 050 807,00 2400 6600,00 1936900 532653600 1009 464,00

Total 1009 464,00

Yillik Toplam Gug¢ Tasarrufu:
1 009 464,00 kWh
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MILL SURVEY

COMPANY: DATE:
ADDRESS:
COUNTRY:
TELEPHONE: E-MAIL:
CONTACT NAME/TITLE:
CONTACT NAME/TITLE:
1 CUSTOMER NAME AND ADDRESS
2 DIVISION
3 PLANT CAPACITY (T/DAY)
4 MILL MANUFACTURER AND SERIAL NUMBER
5 MILL SIZE AND TYPE (DxL, wet/dry, over/low/grate disch)
6 MILL STAGE (primary, secondary, regrinding)
7 MILL CAPACITY (T/HOUR)
8 ELECTRIC MOTOR POWER, kWt
9 MILL RPM
10 CRITICAL SPEED
11 FEED END SIZE, diameter in mm
12 DISCHARGE END SIZE, diameter in mm
13 TYPE AND SIZE OF MEDIA, mm
14 ORE TYPE AND FEED SIZE, mm:

FEED SIZE (F80)

PRODUCT SIZE (P80)
15 ABRASION INDEX (Protodyakonov, Moos)
16 MILL CHARGE VOLUME %
17 CIRCULATION LOAD %
18 MANHOLE DOORS
19 OPERATION TIME PER DAY

INSTALLATION DETAILS AND DRILLING LAYOUT FEED END SHELL DISCHARGE END
20 Liners material (steel, rubber)
21 Plate thickness, nominal
22 Lifter bar size (WxH)
23 Plate life
24 Lifter bar life
25 Number of rows

ADDITIONAL INFORMATION:
1. % Solids discharge:

2. Grate slot size:
3. Screen oversize size distribution:

4. Tons/hour of screen under-size and, if available, size disribution:

ADDITIONAL COMMENTS:

Grate % Open area

USE ONE SHEET FOR EACH MILL TYPE PREPARED BY:
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